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DRB VSD* und DRB

Boosterpumpen von
Atlas Copco

Booster-Vakuumpumpen, auch bekannt als Roots-Vakuumpumpen, werden in der Regel
verwendet, um die Pumpgeschwindigkeit eines Systems zu erhéhen oder um einen
niedrigeren Endvakuumwert zu erreichen. Boosterpumpen werden in einer Vielzahl von
Anwendungen eingesetzt, zumeist im Grobvakuumbereich, insbesondere wenn hohe
Pumpleistungen und niedrige Driicke erforderlich sind.

D R B ,l 5 OO 3 OOO VS D+ In Kombination mit trockenen oder dlgedichteten Vorvakuumpumpen werden
T unsere Boosterpumpen der Serie DRB und DRB VSD* sehr effektiv eingesetzt,
um die Pumpengeschwindigkeit bei niedrigen Driicken zu erhéhen und so den
Betriebsdruckbereich der Vorvakuumpumpen zu erweitern.

Aufgrund der berthrungslosen Rotationskonstruktion dieser Pumpen kénnen sie mit
héheren Drehzahlen betrieben werden und bieten somit hdhere Pumpgeschwindigkeit
fUr die Vorpumpen. Ein zusatzlicher Vorteil ist der geringere Energieverbrauch im
Vergleich zu einer einzelnen Vorpumpe mit derselben Pumpgeschwindigkeit.

DRB 250-2000
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Boosterpumpen in Kombination mit VSD-Technologie Anwendungen

Am haufigsten werden die DRB-Rootsvakuumpumpen als Ergdnzung zu kleineren Primar-Vakuumpumpen Boosterpumpen werden in einer Vielzahl von Anwendungen eingesetzt, die am haufigstenim )
eingesetzt. Sie wurden entwickelt, um die anspruchsvollsten Anforderungen moderner vakuumbasierter Grobvakuumbereich verwendet werden, insbesondere wenn hohe Pumpleistungen und niedrige Dricke

Produktionsprozesse zu erfiillen. Wir sind noch einen Schritt weiter gegangen und haben dies mit der erforderlich sind.
VSD-Technologie (Variable Speed Drive) von Atlas Copco Vacuum kombiniert.

Li-lon-Akku-Herstellung

OB 0 . - Vakuumkiihlung von Lebensmitteln

Bluetooth-Konnektivitat — vollstandige S, ‘ und Gemiise
Fernsteuerung lhrer Boosterpumpe Uber Bluetooth i

=

Vakuumtrocknung

Unsere Baureihe DRB VSD+ kann Uber Gefriertrocknung

HEX@™ gesteuert werden, die revolutionare VSD DRIVE
Vakuumpumpensteuerung von Atlas Copco

Hochgeschwindigkeitsverpackung

Hohensimulation

Energieeinsparungen Dichtheitspriifung

Entgasung in der Metallurgie

Sanftanlauf

Beschichtung

Wachstum oder Ziehen von

Vereinfachte Steuerung Halbleiterkristallen

und Systematisierung

@]

Temperaturschutz

o Drehmomentschutz und
Leistungsoptimierung

Merkmale und Vorziige

Einfache und zuverlassige Konstruktion Einfache und flexible Installation

Die bertihrungslose Rotationskonstruktion der DRB- Die Pumpen der Serien DRB VSD* und DRB kénnen
Serie bietet héhere Pumpgeschwindigkeiten fir einfach an jede primare Vakuumpumpe angeschlossen
Vorpumpen. Intelligente Konstruktionsmerkmale werden. Sie lassen sich dank ihres kompakten Designs
bieten Schutz vor thermischer Uberlastung. Die leicht in bestehende Vakuumsysteme integrieren.
Serien DRB VSD* und DRB sind in luftgektihlter Auch die Umstellung von vertikaler auf horizontale
Ausfuhrung erhaltlich. Stromung ist einfach zu realisieren.

Robust und einfach zu warten Energieeffiziente Pumpen

Die robuste Pumpenkonstruktion erfullt die Die Pumpen der Serien DRB VSD* und DRB sind mit
anspruchsvollsten Prozessanforderungen fur IE3-Drehstrommotoren ausgestattet und verbrauchen
industrielle Anwendungen. Die Wartungsintervalle weniger Energie. Zudem weisen sie niedrigere CO_-
sind langer und erfordern eine minimale Wartung Emissionen und Gerauschpegel auf.

vor Ort.
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Technische Daten

Pumpleistung — 50 Hz m3/hr (cfm) 253 (149) 505 (297) 1000 (589) 2050 (1208)
1500/884 3000/1767
Pumpleistung — 60 Hz m3/hr (cfm) 304 (179) 606 (357) 1200 (707) 2460 (1449)
Max. zuldssige Druckdifferenz
iber die Pumpe mbar (Torr) 80 (60) 50 (38) 80 (60)
Einlass-/Auslassanschluss - 63 150K 100 1SO-K 160 1SO-K 100 1SO-K 160 1SO-K
Motornennleistung kW (PS) 1,1(1,5) 2,2(3,0) 4,0(5,4) 7,5(10,0) 4,0(54) 7,5(10)
Lange mm (Zoll) 735(28,9) 840 (33,1) 1059 (41,7) 1277 (50,3) 941/37 1042/41
Abmessungen Breite mm (Zoll) 305(12,0) 390(15,4) 494 (19,4) 638 (25,1) 496/19,5 667/26,3
Hohe mm (Zoll) 300(11,8) 340(13,4) 396 (15,6) 530(20,9) 592/23,3 718/28,3
Gewicht (Eigenmasse) kg (lbs) 94 (207) 142 (313) 254 (560) 452 (997) 242/534 474/1045
Technische Zeichnungen
DRB 250-2000
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Leistungskurve

DRB 250-2000
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Service-Unterstlitzung und Wartung

Umfassender Service mit unserem
Preventive Care-Programm

&
70

Wir Ubernehmen die Planung und Verantwortung fur

die regelmaBige Wartung lhrer Vakuumpumpe. Unser
Preventive-Care-Plan ist auf die Anforderungen Ihrer Pumpe
zugeschnitten. Da lhre Pumpe mit der neuesten Technologie
gewartet wird, wird auch eine hohe Energieeffizienz erzielt.
AuBerdem optimieren wir die Serviceabldufe, damit Sie die
Gesamtbetriebskosten reduzieren und die Produktivitat
steigern kédnnen. So kdnnen Sie sich voll und ganz auf lhre
Produktion konzentrieren.

Kostenglinstiger Ansatz

Durch regelmaBige und planmaBige Wartungen kénnen friihzeitig
Stérungen erkannt werden, bevor sie zum Problem werden. Unsere

Wartungsplane kénnen auf Ihre individuelle Produktionssituation
zugeschnitten werden. Preventive Care ermdglicht lhnen

Kostenmanagement, da Sie lhre Wartungskosten bereits im Voraus

planen kénnen. Dadurch werden die Kosten im Zusammenhang
mit ungeplanter Stillstandzeit minimiert.

Langere Lebensdauer fiir lhre
Vakuumpumpen

Unsere gut ausgebildeten Vakuumspezialisten sind Experten

aufihrem Gebiet. Sie unterstitzen Sie bei der Verbesserung der

Verflgbarkeit und beim Schutz Ihrer Prozesse. RegelmaBige
Wartung durch einen unserer Vakuumspezialisten verringert
das VerschleiBrisiko. Beschadigte oder verschlissene Teile
werden durch Originalersatzteile von Atlas Copco ersetzt,
um lhre Investitionen zu schiitzen und die Lebensdauer Ihrer
Vakuumpumpen zu verldngern.

=

Wir verwenden nur Originalersatzteile und -6le von Atlas
Copco, und die Wartungen werden von Vakuumspezialisten
gemaR den Empfehlungen des Herstellers durchgefuhrt.
Dies verbessert die Leistung lhrer Vakuumpumpe, verringert
die Stillstandzeit und ermdglicht einen reibungslosen
Produktionsablauf.

Zuverlassigkeit trifft auf ununterbroche-
ne Produktivitat
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atlascopco.com/vacuum

Atlas Copco AB

Atlas Copco


https://www.atlascopco.com/de-de/vacuum-solutions

