GHS 900 VSD*

para cerveja com bo
de vacuo GHS VSD*

Engarrafamento de cerveja
sustentavel




Nossas solucoes para enchimento de garrafas
de cerveja

Da fabricacdo de cerveja ao engarrafamento - cada etapa do processo tem impacto na qualidade e no sabor
de uma excelente cerveja. A Atlas Copco, marca lider na industria cervejeira para compressores e sistemas
geradores de N, esta introduzindo uma solucao de vacuo inovadora e sustentavel para o processo de
engarrafamento - ajudando a melhorar a eficiéncia energética, reduzir os custos do ciclo de vida e diminuir
a taxa de rejeicdo de garrafas com excesso/falta de enchimento em seu processo.

O separador de espuma para cerveja

Um vacuo estavel e consistente é vital para maquinas
de enchimento de alta velocidade na indUstria
cervejeira, mas uma grande quantidade de espuma

é gerada no final do processo de enchimento e entra
na linha de vacuo. Isso pode comprometer a bomba
de vacuo, levando a ma qualidade ou interrupcao da
operacao de enchimento.

A Atlas Copco desenvolveu uma solucao que combina
um separador de espuma com a sua bomba de vacuo
de parafuso GHS VSD* de ultima geracdo que resolve
este problema ao mesmo tempo que economiza
custos de energia e dgua. O separador de espuma
para cerveja (BFS 900) é um sistema inteligente e facil
de instalar que fornece protecdo total a bomba de
vacuo. Fabricado em aco inoxidavel 304 com tanque
de drenagem automatica e sistema de controle Iégico
associado. O excesso de espuma que entra no sistema
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de vacuo é efetivamente recolhido no separador de
espuma por uma secao calmante de grande diametro
para o assentamento da espuma. O aumento do nivel
de liquido é detectado pelos sensores apropriados

e um processo de separacao automatica € iniciado
por um bloqueio de ar que consiste em atuadores
eletropneumadticos e um tanque receptor para
permitir a drenagem em operacao continua.

O separador é compativel com limpeza no local (CIP)
e um mecanismo de esfera de chuveiro garante

0 alcance de todas as pecas internas, garantindo
conformidade com os padrdes de higiene exigidos.
Todas as funcdes do separador e da bomba de
vacuo foram desenvolvidas em nosso controlador
|6gico para garantir operacoes consistentes e
confidveis, proporcionando maxima flexibilidade as
necessidades do cliente.

Porta de inspe¢do
superior

Separador

Painel de controle

Entrada do processo

Tanque de drenagem
automatica com
sensores de nivel

Sem desperdicio Economia de energia

de agua Juntamente com a

tecnologia eficiente da
GHS VSD*, esse sistema
proporciona até 40% de
economia de energia.

O sistema requer zero
consumo de dgua

em comparagdo com
outras tecnologias.
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Facilidade de
manutencao

Funcdo de drenagem

automatica

Existem valvulas de
controle para drenar,
ventilar e isolar
automaticamente os
componentes do sistema.

O ciclo de limpeza
integrado do sistema
facilita a limpeza no local.

Projeto robusto Sensores confiaveis

Sensores de nivel medem
a cerveja coletada no
tanque de drenagem e
um sensor tipo radar para
medir o nivel de espuma.

A construcdo em ago
inoxidavel garante maior
resisténcia a corrosao e
contaminacgao.

O parceiro ideal - GHS VSD* com HEX@ ™

A linha GHS VSD* de bombas de vacuo de parafuso com injecdo de éleo com acionamento de velocidade
variavel oferece velocidade de motor adaptavel de acordo com a demanda do processo, uma drea ocupada
menor e um novo controlador inovador para tornar seu processo de engarrafamento de cerveja eficiente e
sustentavel.

e Atecnologia de parafuso resfriado a ar com e Design robusto para intervalos de
injecdo de 6leo reduz o consumo de agua a zero manutencao prolongados e baixos custos de

. , , funcionament
¢ O nivel de vacuo estavel com controle do ponto de uncio ento

ajuste garante operacao consistente e continua

Controle mais
inteligente com HEX@™

Vocé pode monitorar o status
operacional, controlar os niveis
de vacuo e integrar os sistemas
de gerenciamento da sua
planta a qualquer hora, em
qualquer lugar - tudo com esse
controlador inteligente.
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Especificagbes técnicas

Separador de espuma para cerveja

Dimensoées (mm)

Ar comprimido para valvulas

Fornecimento - .
Conexao Qualidade

Modelo Entrada Peso (kg)

. . Min. 4 bar " 1SO 8573-1
BFS 900 G3 G3 2840 1084 1122 Aprox. 390 Méx. 8 bar Diam. 10 mm Classe 4
GHS VSD~
Deslocamento . e Faixa de Potenqa. i) Classificagdo nominal Fa’lxa b Capacidade
. Pressdo maxima A - absorvida na nivel de )
nominal frequéncia . o do motor . de dleo
velocidade minima ruido
i | pem b tor | e | ew | we | | w | ww | ¢ | o |

GHS 350 VSD* 400 240 20-116 5,50 7.4 51-65
GHS 585 VSD* 560 330 20-150 7,5 10 51-68

0,35 0,26 1,5 4,7 16 4,23
GHS 730 VSD* 730 430 20-200 11 14,8 51-73
GHS 900 VSD* 870 510 20-233 15 20 51-76

1SO21360-2: 2012 | Especificagdo elétrica: 380/460V 50/60Hz compartimento IP54 CSA/UL.
220V /575 V: Disponivel mediante solicitacdo | Os dleos disponiveis sao minerais, sintéticos e alimentar.

Desenho de dimensoes

Separador de espuma para cerveja GHS VsSD*
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Cuidados preventivos
Servico completo com nosso Maximize a vida util de
plano Preventive Care suas bombas de vacuo

& A confiabilidade atende a

Q Abordagem com custo reduzido - produtividade ininterrupta

—
FtlasC Atlas Copco AB

I www.atlascopco.com/vacuum
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