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tratamiento de aire

Refrigeradores posteriores y tratamiento de condensados




Aire fiable y limpio

El aire que sale de un compresor alcanza el 100 % de humedad. También
contiene aceite (a menos que esté usando un compresor exento de
aceite) y particulas sélidas. Juntos forman un lodo aceitoso, abrasivo y,

a menudo, acido. Sin un tratamiento del aire, esta mezcla turbia entrard
en el sistema de aire comprimido, corroera las tuberias, dafiard las
herramientas neumaticas y podria afectar a los productos finales.
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Atlas Copco ofrece una amplia gama de refrigeradores
posteriores, de purgadores y soluciones de tratamiento
de condensados. Calidad superior en todo su sistema
de aire comprimido.

Eliminacion del aceite

Tratamiento de condensados

Debido a que el aceite supone un riesgo para el medio
ambiente, los condensados del aire comprimido se deben tratar
adecuadamente. Las soluciones para la gestion de condensados
de Atlas Copco separan y eliminan de forma segura el aceite del
aire comprimido antes de que entre en el sistema.

Eliminacion del agua
Purgadores

La humedad presente en el aire comprimido se transforma en
agua a medida que el aire se enfria mientras fluye por el sistema.
El agua es capaz de provocar dafios y corrosién, por tanto, es
necesario instalar purgadores por toda la red. Atlas Copco cuenta
con una gama de purgadores, tanto automaticos como
electrénicos, que haran que su refrigerador posterior, secador,
depdsito de aire y otros equipos funcionen de forma éptima.

Refrigeradores posteriores

Todos los compresores Atlas Copco estan equipados con un
refrigerador posterior. Este enfria el aire y convierte hasta el
70 % de la humedad en agua, la cual se drena al instante. Sin
embargo, en centros de produccién en los que se trabaja con
temperaturas ambiente extremadamente altas, es posible que
sea necesario recurrir a un medio de refrigeracion
complementario. Los refrigeradores posteriores
complementarios de Atlas Copco impiden que el exceso de
humedad entre en el sistema de aire comprimido.
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TRATAMIENTO PARA LA ELIMINACION

DE CONDENSADOS DEL ACEITE

Tratamiento de
condensados OSC

Si el aceite del condensado del compresor no se elimina
antes de que entre en el sistema de alcantarillado,
puede causar dafios medioambientales importantes.
Por lo tanto, no estamos ante una mera cuestion de

Eficacia

La filtracién de doble etapa con polipropilenoy carbén
activado elimina una variedad mds amplia de tipos de aceite.

Los cartuchos de arcilla organica son capaces de procesar las
emulsiones mas fuertes de la sequnda cdmara.

El condensado de descarga contiene tan poco aceite residual
(10 ppm, 5 ppm si es necesario) que se pueden desechar por

el sistema de desague sin riesgo medioambiental y de
conformidad con las regulaciones.

responsabilidad, el tratamiento de los condensados suele
ser una practica recogida en la legislacién de muchos
paises. Gracias a la filtracidon en varias etapas, el OSC

de Atlas Copco elimina el aceite del condensado del
compresor con una precision inigualable para lograr un
contenido de aceite de 10 ppm en la salida. Ademas,

el mantenimiento del OSC es muy sencillo gracias a las
bolsas y cartuchos filtrantes faciles de desmontar.

Fiabilidad
e Puede verificar el rendimiento de filtrado mediante la
conexioén para toma de muestras.

e Unindicador de servicio sefala que el filtro de polipropileno
estd saturado.

e Unindicador de desbordamiento supervisa el paso correcto
de agua.

Sencillez de uso

e Eldisefno sencilloy robusto facilita la instalacion; no se
necesita ninguna configuracion especial.

Filtracion en varias
etapas muy eficaz

e Lasbolsasy los cartuchos de filtro se pueden quitar
facilmente para simplificar el mantenimiento y reducir el
tiempo necesario para ello.

¢ Intervalo de servicio prolongado de hasta 4000 horas.
o Entrada: El condensado entra en la unidad a través de una entrada o
varias entradas. Pasa por un difusory se despresuriza en la cdmara de Flexibilidad
expansion. El difusor elimina las particulas sélidas mas grandes del

. L e 0OSC 12-15 son unidades pequefas de un solo uso. Las

condensado para que no puedan dafar el medio filtrante. ) ) o
unidades mas grandes pueden someterse a mantenimiento.
9 Primera cdmara: La mezcla de aceite y agua rezuma a través del filtro ) )
) . ' . e 0OSC 12-625 son unidades de dos etapas, mientras que los
de polipropileno. El filtro absorbe el aceite, pero no el agua. El )
. . 0OSC 1250-2500 son unidades de tres etapas.

condensado permanece en la cdmara durante un tiempo, donde se
lleva a cabo una filtracién secundaria y natural; por otro lado, el aceite e OSC 2500 utiliza un divisor de flujo para dividir el flujo

libre restante flota y es absorbido por la bolsa de filtro. uniformemente entre las unidades.

Segunda cdmara: Un cartucho extraible, lleno de carbdn activado o
arcilla organica, separa las gotas de aceite restantes del condensado.

)

[~)

Salida: El condensado limpio sale del cartucho extraible practicamente
sin contenido residual de aceite, lo que permite la descarga segura en
el sistema de alcantarillado.
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Especificaciones técnicas del OSC

La capacidad indicada se refiere a un compresor funcionando a 7 bar(e)/ 100 psi(e)
durante 12 horas al dia, que trata todo el condensado del compresor, el depésito de
aire, los filtros y el secador de refrigerante conectados a la unidad.

Capacidad maxima: clima Capacidad maxima: clima
Modelo suave sin secador

0SsC 25 113 25 53 - -
N (= Horas de funcionamiento
0OSC50 - 225 - 50 106
0sC 85 - - g5 180 Multiplicar la capacidad FAD del OSC por el factor de
05C 170 - - 170 360 corr§CC|on épropla?d(?alas horas aproximadas de
05C 300 - 1350 - 300 636 funcionamiento diarias:
0SC625 - 2813 - 625 1324
funcionamiento al dia
0OSC 2500 11250 2500 5296
- - Factor de correccion 1 08 075 067 06 055 05 055 05
“ Todas las capacidades estan referidas a un contenido de aceite de salida de 10 mg/I.
. .y
. . Capacidad de separacion
Condiciones de referencia P P
) . Para un arrastre de aceite de salida de 10 mg/l. También
Humedad relativa del aire: 60 % se puede alcanzar un valor de 5 mg/| si se aglican
Temperatura de entrada del aire: 25 °C (77 °F) P -, i 9 P
. : , factores de correccién. Pdngase en contacto con Atlas
Horas de funcionamiento al dia: 12 horas Conco para un calculo preciso
Presidn de trabajo efectiva: 7 bar (102 psi) pcop P '
Dimensiones
4
Modelo .
m
dad
pulg. [ mm | pulg. [ mm mm pulg.
cscie {80 1o [l o (a6 > &) 2o ftomm) v oo
: oscrs [0 1o || o [ai8) > |58 5o g > o
oscn (ol 15 fan| o [ v [ oo B
= O OB 0 R
= 0 B0 BB R
= B 0B b
=1 B B BB B
= B BB e
m D
oscaso (o8] » 0 o o > 18 oo fana e
Opciones

e Colector para varias entradas de condensado

¢ Juego de montaje mural (para los tamafios 12-25)

e Capsula de prueba (estdndar para los tamafos 12-25)
e Bandeja de goteo

e Alarma electrénica
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ELIMINACION DE AGUA

SEPARADORES DE AGUA

Separadores de
agua WSD

El WSD de Atlas Copco evita que se acumule agua
condensada en su sistema de aire. El separador de

agua viene de serie con los refrigeradores posteriores
de Atlas Copco y se puede instalar en cualquier punto
del sistema. Fabricados en su totalidad de material
inoxidable, estos separadores ciclénicos eliminan los
aerosoles de agua para proteger los componentes

del sistema tales como los secadores o los filtros. Sin
mantenimiento ni piezas méviles, incluyen un purgador
automatico o manual.

. Presion maxima de . Dimensiones
Rango de capacidad : Conexione!
trabajo

S

Tipo

WSsD 25

WSsD 80

106-318

WSD 250

265-742

WSD 750

636-1695

" La brida ciega se debe mecanizar hasta este didmetro
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ELIMINACION DE AGUA

PURGADORES

Purgadores

Purgadores -
electronicos EWD

automaticos WD

La gama EWD de purgadores electrénicos ofrece un drenaje de
condensado seguro, fiable y eficaz. La funcién inteligente de
drenaje monitoriza la acumulacidon de condensados y evacua
el liquido solo cuando es necesario, lo que evita la pérdida de
aire comprimido. También hay disponibles purgadores EWD
especiales para condensados contaminados con aceite. La
gama también puede incluir un recubrimiento adicional para
condensados exentos de aceite y agresivos.

El purgador WD 80 ofrece un drenaje completamente
automatico del agua que se acumula en el punto mas bajo
de un sistema de aire comprimido (por ejemplo, en la parte
inferior de un depdsito o de un separador ciclénico). Su
diseno patentado garantiza un mantenimiento minimo.

Presién maxima Capacidad de Dimensiones

de trabajo drenaje C :
onexiones
Altura Anchura Longitud

Capacidad maxima | Capacidad maxima Dimensiones

del compresor* del secador”

Presion maxima

EC == o [ oon | o [ | o [oie | 0 [ o]

Anchura

Longitud

=~

EWD 50
EWD 50 A™
EWD 50 B™"

Purgador con

EWD 75

: e
temporizador TWD En
EWD 75 CHP -

; EWD 330 -

El purgador con temporizador TWD elimina el condensado d EWD 330 C" -
mediante una valvula solenoide en combinacién con un EWD 330 CHP" R
temporizador electrénico. La seleccidn previa del tiempo y EWD 1500 -
duracion de cada ciclo de drenaje minimiza la pérdida de aire EWD 1500 C* ERE
EWD 16K C™ -

comprimido. Compacto, facil de instalar y completamente
automatico, el TWD es una solucién de drenaje rentable para
filtros y depésitos de aire comprimido.

Condiciones climéticas

- temperatura ambiente: 35°C (95°F)
-humedad relativa: 70 %

Apto para condensados exentos de aceite

" Estdndar +indicador LED y alarma libre de potencial
Dimensiones " Con funcién vario: pausa entre la deteccion de un nivel
Tipo trabajo elevado de condensados y la apertura de la valvula (sin
- - - " Con funcidn vario: pausa entre la deteccién de un nivel

232 - G % 5.2 elevado de condensados y la apertura de la vélvula (con

ajuste para aceite)

C = con recubrimiento anticorrosivo para condensado exento
de aceite
HP = versidn de alta presion
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ELIMINACION DE AGUA

REFRIGERADORES POSTERIORES

Refrigeradores
posteriores HDy TD

Los refrigeradores posteriores de Atlas Copco, ya
sean enfriados por aire o agua, proporcionan un
control adicional de la humedad en instalaciones
con temperaturas ambiente extremadamente
altas. Se suministran completos con todas las piezas
necesarias, y son compactos, sencillos de instalar y
faciles de desmontar para su limpieza.

Nuestros refrigeradores posteriores HD y TD
combinan una minima caida de presién con una

alta eficiencia de refrigeracién y un bajo consumo

de energia. Una caida de presién insignificante no
supone ninguna pérdida de energia de produccién. El
compresor no genera una demanda adicional, con lo
que se eliminan los costes de energia adicional o de
mantenimiento.

Ventajas:

e Eficiencia: la separacién especial de alta
eficiencia por ciclén genera una caida de
presidon y un consumo de energia bajos.

¢ Instalacion y mantenimiento minimos
Montaje sencillo de las bridas de conexidn.

e Fiabilidad: los materiales a prueba de
corrosién garantizan una larga vida util.

10 - Refrigeradores posteriores y tratamiento de condensados de Atlas Copco

Refrigeradores posteriores HD
enfriados por agua

Los refrigeradores posteriores HD de Atlas Copco
enfriados por agua ofrecen una alta eficacia con un
bajo consumo de agua. El aire que sale del compresor
es enfriado en un haz de tubos de acero inoxidable. El
agua de refrigeracién y el aire comprimido fluyen en
direcciones opuestas. El refrigerador cuenta con un
purgador de agua de serie.

Refrigeradores posteriores TD
enfriados por aire

Los refrigeradores posteriores TD de Atlas Copco
enfriados por aire tienen un elemento de
refrigeracion de aluminio. Un ventilador eléctrico,
que incluye un protector para la seguridad del
usuario, fuerza el paso del aire entre las aletas de
refrigeracion para garantizar una alta eficiencia y un
bajo consumo de energia. El refrigerador posterior
se monta en un bastidor robusto e incluye un
purgador de agua integrado.

Refrigerador posterior HD enfriado por agua

At por encima del agua
de refrigeracion®

Consumo de agua

m3/h US gal/min

290

150

HD 650

HD 1500 230

HD 3500 230

Refrigerador posterior HD enfriado por agua

Agua de
: Dimensiones q i
Conexiones entrada / refrigeracion

salida de aire @

entrada salida mm pulg. pulg. mm pulg. salida

HD 1500 - DN 150
HD 3500 - DN 200

HD 250 G2'% 77,7 19,0

HD 650 DN 100

82,0

33,0

At por encima de la temperatura
ambiente”

TD 08

TD 25 0,16
TD 50 106 0,24
TD 150 318 1,01
TD 300 363 1,01
TD 650 1377 2,95
TD 650 1377 2,95

Conexiones entrada / N.° de
salida de aire @ haces de

v | e
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modificaciones sin previo aviso ni obligaciones. Lea todas las instrucciones de seguridad del manual antes del uso.
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