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Smart Integrated Assembly

Herausforderungen fir die Industrie

Die heutigen Produktionssituationen erfordern eine
zunehmende Vielseitigkeit, um den gréBer werden-
den Produktmix mit stdndig mehr zusatzlichen Vari-
anten in der Fertigungslinie handhaben zu kénnen.
Weil der Faktor Mensch in dieser immer komplexeren
Produktion auch weiterhin eine wichtige Rolle spielt,
sind anwenderfreundliche Systeme unerlasslich.

Angesichts stetig strengerer CO,-Emissionsnormen
und hoéherer Anforderungen an die Energieeffizienz
steht zudem die Nachhaltigkeit im Fokus. Dartber
hinaus hat jeder Produktionsprozess noch seine eige-
nen spezifischen Probleme.

Warum eine Smart Factory?

Weil dies die Zukunft ist. Eine Smart Factory ist eine
digitalisierte und hochautomatisierte Produktions-
anlage, die vernetzte Gerate, Maschinen und Pro-
duktionssysteme nutzt, um kontinuierlich Daten zu
sammeln und auszutauschen. Diese Daten werden
dann zur Verbesserung der Prozesse und zur proak-
tiven Behebung von Problemen genutzt, die entlang
der Produktionslinie auftreten konnen.

Wir mochten lhnen
uhseren neuesten
Hardware-Controller
und die dazugehorige
Ausrustung vorstellen!

Smart Factories werden durch eine Vielzahl von Tech-
nologien ermdglicht, darunter kiinstliche Intelligenz,
Big-Data-Analysen, Cloud Computing und das industrielle
Internet der Dinge.

So bringt Atlas Copco Sie
einen Schritt weiter

Wir nennen es Smart Integrated Assembly, unser Konzept
far industrielle Hersteller, die Smart Factories umgestalten
und implementieren méchten.

Smart Integrated Assembly umfasst unser Portfolio, unsere
Struktur und unser Okosystem von Hardware-, Software-
und Dienstleistungsangeboten, die unseren Kunden

in jedem Schritt des Produktherstellungszyklus einen
unubertroffenen Mehrwert bieten. Es umfasst Werkzeuge
fur die intelligente, vernetzte Montage in Fabriken und
bei AuBeneinsatzen, vollstandig integrierte Lésungen fr
Montagelinien von der Konstruktion bis zur Produktion
sowie eine einzigartige Reihe von datengestltzten Dienst-
leistungen.




Was Sie fur die intelligente
Montage benotigen

Zur Verwendung der Steuerung Power Focus 8 sind Sobald dies vorhanden ist, kdnnen Werkzeuge und

einige erganzende Teile erforderlich: Power Focus virtuelle Stationstypen hinzugefligt werden. Die

IAM, virtuelle Station, Werkzeug und zusatzliche virtuellen Stationstypen steuern die verfligbaren
Funktionen. Funktionen und versorgen unser enorm breitgefachertes
Werkzeugsortiment. Sie kdnnen darlber hinaus durch
das Hinzufligen von Spezialfunktionen fur bestimmte
Anwendungen erweitert werden.

Die Steuerung Power Focus 8 ist die Hardware-
schnittstelle zwischen der Produktionslinie und dem
MES-System und stellt auch die Stromversorgung
und Kommunikation fiir Werkzeuge und Der Power Focus S ist ein Stand-alone-Drive, der als
Zubehor bereit. Das Power Focus IAM fungiert Sekundarsteuerung zum Power Focus 8 eingesetzt wer-
als Speichereinheit mit zwei Partitionen und den kann und sich ideal fur Einbau- und Mehrspindelan-
dediziertem Speicher fir Upgrade-, Back-up- und wendungen eignet. Dieser hat einen um 50 % geringe-
Wiederherstellungszwecke. ren Energieverbrauch im Vergleich zu einer Steuerung.

Power Focus 8

Eine leistungsstarke Steuerung fur lhre Akku-, Kabel- und Einbauwerk-
zeuge. Der Power Focus 8 bildet den Mittelpunkt unserer gemeinsamen
Schraubplattform und Iasst sich mit jedem beliebigen Kabel- oder Akku-
werkzeug aus unserem breiten Sortiment verbinden.

Mit dem Power Focus 8 kdnnen Sie 20 Werkzeuge gleichzeitig anschlieen.
Das sorgt fur reduzierte Infrastrukturkosten durch einen eigenen Access
Point und eine erhdhte WLAN-Reichweite, verfligt Uber eine vertraute und
verbesserte Benutzeroberflache und erméglicht eine nahtlose Integration
mit unserem Software-Okosystem. Weitere Vorteile sind geringere Be-
standskosten und eine einfache Fernprogrammierung.

Power Focus S

Der Power Focus S ist ein robuster Stand-alone-Drive, der als Sekundarsteu-
erung zum Power Focus 8 betrieben werden kann. Dieser ist in einer Stan-
dard- (1-phasig) und einer Hochspannungsversion (3-phasig) erhaltlich, um
alle Arten von Kabelwerkzeugen sowie Einbauschrauber und Mehrspinde-
lanwendungen zu unterstitzen.

Der Power Focus S verflgt Uber LED-Anzeigen flr Produktstatus und
Bediener-Feedback zur einfachen Wartung und Fehlersuche. Der Energie-
verbrauch des Power Focus S ist im Vergleich zu einer Steuerung um 50 %
niedriger, und er sorgt fir eine geringere Umweltbelastung.

Intelligent Application Module (IAM)

Intelligenz in besonders handlicher Form. Software, Schraubdaten und
Konfigurationen — alle wichtigen Informationen in einem kompakten
Format. Sollte ein Problem auftreten, haben Sie mit einem IAM ein leicht
zugangliches Back-up direkt zur Hand. Leicht aufristbar und mit schneller
Back-up-Funktion.

Zwei Softwarebereiche ermdglichen eine intelligente Softwareverwaltung,
die einen wesentlich sichereren Upgrade-Prozess ermoglicht und immer die
Méglichkeit bietet, zwischen zwei Softwareversionen zu wechseln.

/-

ToolsTalk2

Mit ToolsTalk2 kdnnen Sie Ihr Linienmanagement auf das nachste Level
heben. Die Client-Server-basierte Softwareldsung bietet eine schnelle und
einfache Konfiguration sowie vollstandige Transparenz und Ruckverfolg-
barkeit Ihrer gesamten Linienstruktur. ToolsTalk2 ermdglicht die Qualitats-
steuerung und -kontrolle in komplexen Produktionssystemen und erhoht
die Verfligbarkeit in produktionsrelevanten Arbeitsablaufen.



Uberblick tiber die Hardware

Nachfolgend finden Sie einen kurzen Uberblick tiber die Hardware des
Power Focus 8.

Doppelantenne

Optimale Gehausekonstruktion

Hochauflésender 7"-Touchscreen !

Cleverer Stutzgriff !

Effiziente Kuhlschlitze

Leicht zugangliche Tasten —
Ergebnisse und Start

i 4 X 4 digitale Ein-/Ausgange

Zusatzstromversorgung E/A 24V

UTTEET

Not-Aus-Stromkreis

E/A-Bus fur Zubehor

— M40 Anybus CC Feldbus-Modul

o

Werksanschlisse — USB und Ethernet

IAM-Anschluss
O Sicherheitsschalter

=

Netzstecker



Virtuelle Stationen

Die verschiedenen Ebenen der virtuellen Stationen
ermoglichen die Steuerung und Verbindung von
15 verschiedenen Werkzeugfamilien.

Eine virtuelle Station ist die digitale Version einer Steu-
erung und eine Schlisselkomponente unserer Schraub-
plattform. Die virtuelle Station bestimmt unter anderem
den Werkzeugtyp, die unterstitzten Funktionen, die
Protokollunterstiitzung und die Art der Daten, die ge-
meldet werden.

Unterstltzte Funktionen

Hauptvorteile

Batch Control: Kundenkritisch B Die Verschraubungszahlung 1 Programm
gewahrleistet die korrekte
Anzahl der ausgefihrten 1 Sequenz
Schafft die Moglichkeit, Akku-Abschaltwerkzeuge (BCV/P-Re) Verschraubungen
und mechatronische Klickschlissel (MWR-S) an einen 4 Kennungen
Power Focus 8 anzuschlieBen. Diese Lizenz ermoglicht 9
das Hinzufligen der i.0./n.i.0.-Ruickverfolgbarkeit fur .
Schraubvorgange. Nur Abschalt-Schritt
Joint Control: Qualitatskritisch - DR ESUEiE 1 AT
und drehwinkeliiberwachte
Schraubvorgéange, 1 Sequenz
Fr Schraubanwendungen mit einer begrenzten Anzahl von Programmieroptionen fiir
Varianten, bei denen jedoch ein drehmomentgesteuertes Verbindungen, die nicht fiir 4 Kennungen
Werkzeug erforderlich ist. Wird dort gewahlt, wo ein Druckluftwerkzeuge geeignet sind
Druckluftwerkzeug ersetzt wird und eine bessere Kontrolle des Dy ——
Anzugsprozesses erforderlich ist. B Unterstitzt elektronische Akku- 9
Impulswerkzeuge (TBP-S) Winkeliiberwachung
Station Control: Qualitatskritisch W Esistmoglich, mehrere 16 Programme
Druckluftwerkzeuge durch ein
Elektrowerkzeug zu ersetzen
Konzipiert furr Stationen mit mehr Varianten. Ideal fir Kunden, K 16 Sequenzen
die mehrere Druckluftwerkzeuge durch ein Elektrowerkzeug i _
gr;etzeg mbcﬂhten ur;d Zei riehngnddrehmomentgesteuerte " ggstteerztelﬁétsdcﬁr:rg\gsggnge, 4 Kennungen
chraubvorgange ertorderiich sind. wodurch die Genauigkeitim Drehmomentsteuerung
Vergleich zu einem Druckluftwerk-
zeug verbessert wird Winkeliberwachung
Critical Control: Sicherheitskritisch B Unterstltzt drehwinkelgesteuerte 250 Programme
- Anzugsstrategien
250 Sequenzen
Konzipiert fiir Schraubanwendungen, die eine vollstandige B Unterstltzt bis zu vier mit einem .
Ruickverfolgbarkeit und Prozesskontrolle erfordern. Alle Ergebnis verbundene Bauteil- 4 Kennungen
Schraubergebnisse werden in der Steuerung gespeichert und |dentifikationsnummern
mit Schraubergebnissen und Riickverfolgbarkeit an externe Dreh
Systeme gemeldet. Ein hochflexibler Aufbau fir die meisten Y
Schraubanwendungen. .
Winkelsteuerung
Process Control: Sicherheitskritisch B Unterstutzt fortschrittliche Anzugs- 250 Programme
- strategien fir sicherheitskritische
Verschraubungen 250 Sequenzen
Die hochste Typen-Stufe einer virtuellen Station, entwickelt
flr extrem anspruchsvolle Schraubanwendungen. Unterstitzt B Unterstitzt bis zu vier mit einem 4 Kennungen
fortsc):lrittlki)che Schrafub;traltegienadie far silclherhsitskritische Ergebnis verbundene Bauteil-Iden-
Verschraubungen erforderlich sind — mit vollstandiger tifikationsnummern
Ruckverfolgbarkeit der Verschraubung. w&ir:lgtr:SSSZ;euerung/
B TrueAngle- und Low-Reaction- E

Sync Critical Control: Sicherheitskritisch ™

Konzipiert fur synchronisierte Verschraubungen bei
Mehrspindelanwendungen, die eine vollstandige
Ruckverfolgbarkeit und Prozesskontrolle erfordern. Alle
Schraubergebnisse werden in der Steuerung gespeichert und
mit Schraubergebnissen und Ruickverfolgbarkeit an externe
Systeme gemeldet. Ein hochflexibler Aufbau fur die meisten
synchronisierten Schraubanwendungen.

Sync Process Control: Sicherheitskritisch ®

Hochste Funktionalitat, entwickelt fur extrem
anspruchsvolle synchronisierte Schraubvorgéange bei
Mehrspindelanwendungen. Unterstitzt fortschrittliche
synchronisierte Schraubstrategien (einschlieBlich Reject
Managament), die fir sicherheitskritische Verschraubungen
erforderlich sind — mit vollstandiger Rickverfolgbarkeit der
Verschraubung.

Strategien sind bereits enthalten

Unterstltzt drehwinkelgesteuerte,
synchronisierte Anzugsstrategien
bei Mehrspindelanwendungen

Unterstutzt fortschrittliche
synchronisierte Anzugsstrategien
fur sicherheitskritische
Mehrspindelanwendungen

Reject Management

Fortschrittliche Schraubstrategien

250 Programme
Bis zu 50 Werkzeuge in einer Station

Synchronisierte Verschraubung bei
Mehrspindelanwendungen

Drehmomentsteuerung/
Winkelsteuerung

250 Programme
Bis zu 50 Werkzeuge in einer Station

Synchronisierte Verschraubung bei
Mehrspindelanwendungen

Fortschrittliche synchronisierte
Schraubstrategien

Reject Management



Abstimmen der Werkzeuge auf die
passenden virtuellen Stationen

Atlas Copco bietet ein umfassendes Sortiment an 15 Familien aus unserem Sortiment zu verbinden.
Schraubwerkzeugen an, aus dem Sie das richtige Sie reichen von Abschaltwerkzeugen, mechatroni-

Werkzeug fur Ihre jeweilige Anwendung auswahlen schen Drehmomentschlisseln und Werkzeugen mit
kdnnen — mit herausragender Leistung und Ergonomie. geringem Reaktionsmoment bis hin zu innovativen
Power Focus 8 bietet die Moglichkeit, Werkzeuge aus Werkzeugen mit integrierten Messwertaufnehmern.

MWR-S XCB
(ab 2024 erhaltlich)

Joint

T /7
Station

@ Tensor ES TBP-S Tensor SB XTB
(ab 2024 erhaltlich)

Station r\ /
SRB

MWR-TA Tensor-STR TBP

Tensor SL

0

Critical / / .
Tensor-REVO Tensor ITB-A STR Wrench QST SR

Process

%ﬁr

SRB-HA XTB
(ab 2024 erhaltlich)



Erweitern Sie die Mdglichkeiten eines ausgewahlten Werkzeugs,
indem Sie Funktionen fir bestimmte Anwendungen hinzuftigen.
Einer virtuellen Station, der bereits ein Typ zugewiesen wurde,
kdnnen zusatzliche Funktionen hinzugeflgt werden. Zusatzlich gibt
es auch steuerungsweite Funktionen, die sich auf das gesamte IAM
auswirken.
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Funktionen der virtuellen Station

Low Reaction Strategies

TurboTight fur STR-Werkzeuge und TensorPulse
und TurboTight fur SRB-Werkzeuge tragen dazu
bei, die Reaktionskraft bei Schraubvorgangen zu
minimieren.

TrueAngle

Eliminiert den Einfluss des Bedieners auf den
Verschraubungswinkel wahrend der gesamten
Anzugsphase. Kann zu den virtuellen Stationen
Critical Control und Process Control hinzugefugt
werden.

Open Protocol Extension

Eine Funktion der virtuellen Station, die eine
erweiterte Funktionalitat bei der Interaktion mit
Open-Protocol-Systemen erméglicht.

Diese Sonderfunktion hat zwei Funktionalitdten. Die
eine ist, die Daten der Schraubkurven Gber das Open
Protocol zu kommunizieren, was die Méglichkeit
bietet, Schraubkurvendaten in einer Schnittstelle
lhrer Wahl zu Gbertragen und zu analysieren. Die
andere ermdglicht das Speichern, Modifizieren und
Hochladen von Schraubprogrammen in der Power-
Focus-8-Steuerung.

Yield Control

Yield Control ermdglicht eine kontrollierte
Anzugsstrategie im plastischen Bereich, indem die
Abnahme des Drehmomentaufbaus beim Eintritt in
den plastischen Bereich gesteuert wird.

Industrial Location Guidance

Ein integriertes, eigenstandiges System zur
Fehlervermeidung, das ein hohes MaB an
Prozesssicherheit fur einfache bis komplexe
Anwendungen bietet. Industrial Location Guidance
verfolgt die exakte Position des Werkzeugs in Bezug
auf die Anziehposition und stellt so sicher, dass die
richtigen Befestigungselemente in der richtigen
Reihenfolge und gemaB den Spezifikationen
angezogen werden.

Vorteile

Verbessert die Ergonomie durch Minimierung des
Reaktionsmoments; erhéhte Produktivitat durch
schnelleres Verschrauben

m  Verbessert die Flexibilitdt durch Eliminierung von
Drehmomentarmen

m  Reduziert die Kosten im Zusammenhang mit Ermidung
und arbeitsbedingter Gesundheitsbelastung des Bedieners

Vorteile

m  Verbessert die Winkelsteuerung und erhéht die Qualitat
und Genauigkeit des Anziehens

m  Reduzierter Bedarf fir Drehmomentarme, Einsparungen
bei Ausristung und Installation

m  Erkennung héaufiger Montagefehler

Vorteile

m  Reduziert Fehler durch Steuerung des
Schraubprogramms von einem externen System

m  Ubermittlung der Schraubkurven zu einem externen
System

Vorteile

m  Gewahrleistet konstante und hohe Klemmkraft

m  Bietet die Mdglichkeit, in einem Montageprozess
kleinere Schrauben zu verwenden

Vorteile

m  Verbessert die Qualitat durch die Reduzierung von
Ausschussteilen und das Umsetzen einer Werkerfihrung

m  Steigert die Produktivitdt durch verbesserte
Bedienereffizienz

m  Reduziert die Einrichtungs- und Programmierzeiten, was

zu geringeren Kosten fiihrt
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Steuerungsweite Funktionen

SoftPLC

Eine steuerungsweite Funktion, die Ublicherweise
bei Mehrspindelanwendungen eingesetzt

wird. Erméglicht den Zusammenschluss von

bis zu sechs Power-Focus-8-Steuerungen und
synchronisiertes Anziehen kabelgebundener
Werkzeuge. Eine SyncReference tibernimmt die
gesamte Programmierung, Konfiguration und
Ergebnisbehandlung.

Zero Position

Die Nullposition ist eine bestimmte Position, die
entweder mit dem Schritt ,Nullposition setzen”
oder dem Signal ,Nullposition setzen” gespeichert
wird. Diese Position wiederholt sich alle 360 Grad.
Das Signal wird ignoriert, wenn es wéahrend des
laufenden Schraubvorgangs gesendet wird. Die
Position wird beim Hochfahren der Steuerung
zurlickgesetzt und die aktuelle Position des
Werkzeugs wird dann verwendet. Ebenso wird bei
einem Werkzeugwechsel eine neue Nullposition
beim Hochfahren mit dem neuen Werkzeug
gespeichert.

Wenn die neue Anzugsstrategie gewahlt wird,
dreht sich das Werkzeug beim Driicken des Starters
in diese eingestellte Nullposition. Bei den neuen
Multistep-Schritten gibt es die Méglichkeit,

die Richtung fur die Rickkehr zur Nullposition
auszuwahlen.

Die Funktion ist in der Lizenz ,Process Control”
enthalten und kann bei der Lizenz , Critical Contro
optional als Zusatzfunktion hinzugefugt werden.

1"

Vorteile

m Verbessert die Steuerung des Anzugsprozesses
m  Reduziert Kosten und Installationszeit

m  Gewahrleistet Kommunalitat in der Produktionslinie
durch die Verwendung der gleichen Steuerungen und
Werkzeuge

Vorteile

m  Zur Festlegung einer festen Position vor dem
Schraubvorgang

m  Zur Sicherzustellung, dass das Anziehen jedes Mal von
derselben Position ausgeht und auf dieselbe Weise
erfolgt




Bestellnummern

Power Focus 8

Artikel Bestellnr.

Hardware

Power Focus 8 8436 2800 02
Power Focus 8 LV 8436 281002
Power Focus 8 HV 8436 2820 02

Power Focus S

Power Focus S HV

Power Focus S

Artikel Bestellnr.

Hardware

8436 2800 03

8436 2820 03

Konfiguration und

1AM

Hardware

IAM Power Focus 32GB 8436091001

Arbeitsplatz-Losungen -

Lizenzmanagement

Artikel Bestellnr.

Hardware

TT2 Line Manager 80921714 06
TT2 Line Configurator 8092171402
TT2 Station Setup 80921714 00

FMS Portable 8436 1910 99

Komplette Prozesssteuerung

Im Rahmen des Smart Connected Ecosystem bietet Atlas Copco

komplette Arbeitsplatzlésungen mit Reaktionsmomentstitzen
einschlieBlich Armen, Visualisierungsgeraten,
Positionierungslésungen und Zubehor zur Fehlervermeidung
an. Um die Produktivitat und Qualitatssicherung weiter

zu verbessern, bietet Atlas Copco eine fortschrittliche
Montagesoftware zur Erfassung und Analyse von
Schraubdaten und zur Verwaltung der Qualitatssicherung an.

Daruber hinaus kann Atlas Copco Lésungen zur
Stationssteuerung und Werkerfihrung durch Smart AMS- und
SQS-Lésungen anbieten. Diese Losungen bieten eine effektive
Unterstltzung bei der Optimierung des Betriebs und der
Rationalisierung von Arbeitsablaufen.

Fir weitere Informationen zu diesen Lésungen und den
entsprechenden Bestellnummern empfehlen wir lhnen, sich an
Ihren zustandigen Atlas Copco-Ansprechpartner zu wenden.
Er wird Ihnen bei allen Fragen behilflich sein und Sie durch den
Auswahlprozess fuhren.

Feldbus-Module

Artikel Bestellnr.

Hardware

Anybus CC - Profibus
Anybus CC - DeviceNe
Anybus CC - EtherNet
Anybus CC - Profinet
Anybus CC - CC Link

Anybus CC- CC Link IE

8436 0941 05

8436 0941 10

8436 0941 15

8436 0941 20

8436 0941 25

8436 0941 30

Ausgewahltes TWS-Zubehor

Artikel Bestellnr.

Hardware

Operator Panel (Bedienpult)
CAN-Konverter
Standard-Lichtsaule ESL-04
Selector 6 M8

Industrial Location SpotPoint (ILS)

8433 0565 00

84330567 10

8433057013

84330613 08

Weitere Infos gibt hnen gerne

Ihr Atlas-Copco-Ansprechpartner

Weitere Infos gibt Ihnen gerne

Industrial Location Guidance (ILG) Ihr Atlas-Copco-Ansprechpartner

Die oben genannten Artikel stellen eine kleine Auswahl an
Arbeitsplatz-Lésungen von Atlas Copco dar. Wir bieten eine noch
groBere Auswahl an Arbeitsplatz-Losungen, die eine umfassende
Prozesssteuerung ermoglichen. Unsere engagierten Atlas Copco-
Vertreter unterstitzen Sie gerne bei der Suche nach der optimalen
Losung, mit der Sie lhren Montageprozess vollstandig steuern
konnen.

Durch Scannen des QR-Codes kénnen Sie mehr
Uber die Power Focus-Produktreihe erfahren



https://www.atlascopco.com/en-uk/itba/products/assembly-solutions/electric-assembly-systems/power-focus-8-sku663697

Software: Virtuelle Stationen Software: Funktionen

Virtuelle Stationen kénnen innerhalb von 24 Funktionen konnen elektronisch innerhalb von
Stunden elektronisch, oder physisch innerhalb der 24 Stunden elektronisch, oder physisch innerhalb der
Standardlieferzeiten geliefert werden. Standardlieferzeiten geliefert werden.
Elektronische Lieferung Elektronische Lieferung

Batch Control Low Reaction Strategies

Batch Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 10 Low Reaction Strategies 1 Stk. 8436 1910 80

Joint Control TrueAngle

Joint Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 20 TrueAngle 1 Stk. 8436 191003

Station Control SoftPLC

Station Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 30 SoftPLC 1 Stk. 8436 1910 04

Critical Control Yield Control

Critical Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 40 Yield Control 1 Stk. 8436 1910 06

Process Control Open Protocol Extension

Process Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 50 Open Protocol Extension 1 Stk. 8436 1950 20

Industrial Location Guidance

Industrial Location Guidance 1 Stk. 8436 1950 10
. . Z Positi
Physische Lieferung
Zero Position 8436 1950 30
Artikel Bestellnr. TrueAngle
Batch Control TrueAngle 1 Stk. 8436 1910 03
Batch Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 11
Batch Control, virtuelle Station 2 Stk. 8436 1960 12
Batch Control, virtuelle Station 5 Stk. 8436 1960 15 Physische Lieferu ng

Batch Control, virtuelle Station 10 Stk. 8436 1960 16

) Artikel Bestellnr.
Joint Control

Low Reaction Strategies

Joint Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 21
Low Reaction Strategies 1 Stk. 8436 1910 81
Joint Control, virtuelle Station 2 Stk. 8436 1960 22
Low Reaction Strategies 2 Stk. 8436 1910 82
Joint Control, virtuelle Station 5 Stk. 8436 1960 25
Low Reaction Strategies 5 Stk. 8436 1910 85
Joint Control, virtuelle Station 10 Stk. 8436 1960 26
) Low Reaction Strategies 10 Stk. 8436 1910 86
Station Control
TrueAngle
Station Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 31
TrueAngle 1 Stk. 8436 1910 31
Station Control, virtuelle Station 2 Stk. 8436 1960 32
TrueAngle 2 Stk. 8436 191032
Station Control, virtuelle Station 5 Stk. 8436 1960 35
TrueAngle 5 Stk. 8436 1910 35
Station Control, virtuelle Station 10 Stk. 8436 1960 36
" TrueAngle 10 Stk. 8436 1910 36
Critical Control
SoftPLC
Critical Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 41
SoftPLC 1 Stk. 84361910 41
Critical Control, virtuelle Station 2 Stk. 8436 1960 42
SoftPLC 2 Stk. 8436191042
Critical Control, virtuelle Station 5 Stk. 8436 1960 45
SoftPLC 5 Stk. 8436191045
Critical Control, virtuelle Station 10 Stk. 8436 1960 46
SoftPLC 10 Stk. 84361910 46
Process Control
Yield Control
Process Control, virtuelle Station 1 Stk. 8436 1960 51
Yield Control 1 Stk. 8436191061
Process Control, virtuelle Station 2 Stk. 8436 1960 52
Yield Control 2 Stk. 8436191062
Process Control, virtuelle Station 5 Stk. 8436 1960 54
Yield Control 5 Stk. 84361910 65
Process Control, virtuelle Station 10 Stk. 8436 1960 55
Yield Control 10 Stk. 84361910 66
Open Protocol Extension
Manue”es AnZiehen OP Extension 1 Stk. 8436 1950 21
OP Extension 2 Stk. 8436 1950 22
Fur Anwendungen, die nur einen mechatronischen
. OP Extension 5 Stk. 8436 1950 25
Drehmomentschlissel erfordern.
OP Extension 10 Stk. 8436 1950 26

Artikel Bestellnr. Industrial Location Guidance

iR M Industrial Location Guidance 1 Stk. 8436 1950 11

Manuelle Anzugskontrolle 1 Stk. 8436 1970 20 e
Zero Position

Physische Lieferung

Zero Position-Lizenz 1 Stk. 8436 1950 31
Manuelle Anzugskontrolle 1 Stk. 8436 1970 21 Zero Position-Lizenz 2 Stk. 8436 1950 32
Manuelle Anzugskontrolle 2 Stk. 8436 1970 22 Zero Position-Lizenz 5 Stk. 8436 1950 35
Manuelle Anzugskontrolle 5 Stk. 8436 1970 25 Zero Position-Lizenz 10 Stk. 8436 1950 36

Manuelle Anzugskontrolle 10 Stk. 8436 1970 26



Servicelosungen

von Atlas Copco Q
Der Service von Atlas Copco hilft Ihnen, den besten \

Mehrwert aus lhrer Investition zu holen

Jede Produktionslinie und jeder Industriestandort ist einzigartig und hat

seine eigenen Herausforderungen. Vor diesem Hintergrund sind unsere ' o
Servicelésungen so konzipiert, dass sie Innen helfen, mit Ihren Produktions-

anlagen die besten Ergebnisse zu erzielen. Wir kombinieren die Analyse

von Produktionsdaten mit Know-how und technischer Erfahrung, um lhre MR
Produktivitat und Qualitat zu steigern und gleichzeitig die Kosteneffizienz

lhrer Instandhaltung zu maximieren.

Fiir Power Focus 8, Werkzeuge und Software Atlas Copco bietet Service weltweit
kénnen wir lhnen eine breite Palette von
Dienstleistungen anbieten B Wirsind rund um den Globus prasent und kénnen
Sie bei jedem Schritt Ihrer Montageprozesse
B Inbetriebnahme, Kalibrierung und unterstitzen.

Programmierung des Schraubsystems

B Wir unterstltzen Sie mit Standard-Dienstleistungen

B Optimierte Wartungslosungen fur Kosten- oder auch maBgeschneiderten Service-Ldsungen.
einsparungen und eine héhere Verflgbarkeit

B Werkerschulung fur Systeme und Produkte

B Tightening Services — unser Angebot zur
Optimierung lhrer Schraubergebnisse

Kontakt

Als Ihr engagierter Montagepartner verfligt Atlas Copco Uber die Technologie, die Sie zur
Bewaltigung der heutigen und zukinftigen Produktionsherausforderungen benétigen.
Unsere intelligent vernetzten Montagesysteme werden allen Ihren Anforderungen gerecht
und sorgen dafir, dass Sie lhren Wettbewerbern stets einen Schritt voraus bleiben.
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