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ADH SYS 6000

Treinamento operacional basico —1C

289 Publicoalvo
Este treinamento é destinado as pessoas que realizam atividades @ f88s
basicas com o sistema de aplicacdo de adesivos SYS 6000. As
atividades basicas incluem operacoes didrias do nosso sistema na
linha de producao.

= Qual o aprendizado?
%! Neste curso, vocé aprendera como:
 Verificar os riscos envolvidos no sistema operacional e
tomar as precaucdes mais importantes EC020001
» Nomear os componentes dos sistemas de aplicacdo de Local
adesivos e entender como funcionam
« Operar o controlador da bomba do modo manual
e Realizar a troca de barril

« Explicar como cada um dos componentes do sistema se Duracdo
intercomunicam 3 dias

 Interpretar as informacdes descritas no monitor do Participantes
controlador SYS 6000 Max. 6

» Configurar as parametros basicos do controlador SYS .
6000 Método de treinamento

Order Number

Atlas Copco ou cliente

o Descrever as funcdes primarias do dosador o Tutoriais

» Realizar o back-up das informacoes e Trabalho em grupo

 Interpretar alarmes e mensagens * Hands-on

e Trocar o plastificador _ -

« Trocar mangueiras Equipamentos utilizados

« Checar o lubrificante e lubrificar o fuso do  Equipamento
dosador completo de

aplicacao de
adesivo
Projetor

Flip chart

» ldentificar desgastes nos componentes mecanicos

» ldentificar erros mecanicos e entender como eles
podem impactar o sistema

« Substituir componentes do sistema elétrico

« Realizar o back-up e restaurar

Conteudo
« Fatores que influenciam a aplicacao
« Sistema de aplicacdo de adesivo
« Controlador SYS 6000
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ADH SYS 6000

Treinamento operacional basico —2C estatico

se e

Algipys

Publico Alvo

Este treinamento é destinado as pessoas que realizam atividades basicas
com o sistema de aplicacdo de adesivos SYS 6000 para aplicacbes de bi-
componentes com misturadores estaticos. As atividades basicas incluem
operacOes didrias do sistema.

Qual o aprendizado?

Neste curso, vocé aprendera como:

Explicar termos técnicos relacionados a tecnologia

de aplicacao

Verificar os riscos envolvidos no sistema operacional e
tomar as precaucdes mais importantes

Nomear os componentes dos sistemas de aplicacdo de
adesivos e entender como funcionam

Operar o controlador da bomba do modo manual
Realizar a troca de barril

Explicar como cada um dos componentes do sistema se
intercomunicam

Interpretar as informacdes descritas no monitor do
controlador SYS 6000

Configurar as parametros basicos do controlador SYS 6000
Descrever as funcdes primarias do dosador

Realizar o back-up das informacdes

Interpretar alarmes e mensagens

Trocar o plastificador

Trocar mangueiras

Checar o lubrificante e lubrificar o fuso do dosador
Identificar desgastes nos componentes mecanicos
Identificar erros mecanicos e entender como eles
podem impactar o sistema

Substituir componentes do sistema elétrico

Realizar o back-up e restaurar

Contetdo
» Fatores que influenciam a aplicacdo
» Sistema de aplicacdo de adesivos bi-componentes
o Controlador SYS 6000 Componentes elétricos
» Componentes elétricos do controlador da bomba PCU 5000

Order Number
EC020002

Local
Cliente

Duragao
4 dias

Participantes
Max. 6

Métodos de treinamento
o Tutoriais
e Trabalho em grupo
e Hands-on

Equipamentos
utilizados
e Equipamento

completo de
aplicacao de
adesivo
Projetor
Flip chart
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ADH ASC 5000
Treinamento operacional basico —1C

Publico alvo

Este treinamento é destinado as pessoas que realizam atividades
basicas com o sistema de aplicacdo de adesivos ASC 5000. As
atividades basicas incluem operacoes didrias do sistema .

280

ﬁ, Qual o aprendizado?
Neste curso, vocé aprendera como:

» Explicar termos técnicos relacionados a tecnologia de
Order Number

aplicacdo
« Verificar os riscos envolvidos no sistema operacional e EC020004
tomar as precaucdes mais importantes Local
* Nomear os componentes dos sistemas de aplicacdo de Qliente
adesivos e entender como funcionam
e Operar o controlador da bomba do modo manual =
« Realizar a troca de barril Duracao
« Explicar como cada um dos componentes do sistema se 4 dias
intercomunicam Participantes
 Interpretar as informacodes descritas no monitor do
controlador ASC 5000
» Configurar as parametros basicos do controlador ASC Idioma
5000 e Portugués
o Descrever as funcdes primarias do dosador . Inglés

 Interpretar alarmes e mensagens

e Trocar o plastificador

e Trocar mangueiras

e Checar o lubrificante e lubrificar o fuso do dosador

» ldentificar desgastes nos componentes mecanicos

o ldentificar erros mecanicos e entender como eles
podem impactar o sistema

o Substituir componentes do sistema elétrico

» Realizar o back-up das informacoes

Métodos de treinamento
e Tutoriais
e Trabalho em grupo
e Hands-on

Equipamentos utilizados
e Equipamento

completo de
Contetdo aplicacao de
adesivo
Projetor
« Fatores que influenciam a aplicacio Flip chart

» Sistema de aplicacdo de adesivo
e Controlador ASC 5000
« Componentes elétricos do sistema ASC 5000
» Componentes elétricos do controlador da bomba PCU 5000
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ADH ASC 5000

Treinamento operacional basico —2C estatico

(1Y)

srans Pyblico Alvo

Este treinamento é destinado as pessoas que realizam atividades basicas
com o sistema de aplicacdo de adesivos ASC 5000 para aplicacbes de
bic-omponentes com misturadores estaticos. As atividades basicas
incluem operacoes diarias do sistema.

' Qual o aprendizado?
Neste curso, vocé aprendera como:
’ P Order Number

» Explicar termos técnicos relacionados a tecnologia de EC020005
aplicacao

Verificar os riscos envolvidos no sistema operacional

e tomar as precaucdes mais importantes

Nomear os componentes dos sistemas de aplicacdo

de adesivos e entender como funcionam

Operar o controlador da bomba do modo manual

Realizar a troca de barril

Explicar como cada um dos componentes do sistema

se intercomunicam

Interpretar as informacdes descritas no monitor do

controlador ASC 5000

Configurar as parametros basicos do controlador

ASC 5000

Local
Cliente

Duracéo
4 dias

Participantes
Max. 6

Métodos de treinamento
e Tutoriais

e Trabalho em grupo
e Hands-on

Descrever as funcoes primarias do dosador
Realizar o back-up das informacoes
Interpretar alarrm_as e mensagens « Equipamento
Trocar o plastlf_lcador completo de
Trocar mangueiras aplicacdo de
Checar o lubrificante e lubrificar o fuso do adesivo
dosador Projetor
Identificar desgastes nos componentes Flip chart
mecanicos
Identificar erros mecanicos e entender como
eles podem impactar o sistema

» Substituir componentes do sistema elétrico

Equipamentos utilizados

Conteudo
Fatores que influenciam a aplicacdo
Sistema de aplicacdo de adesivos bi-componentes
Controlador ASC 5000 Componentes elétricos
Componentes elétricos do controlador da bomba PCU 5000
Atlas Copco Customer Training
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ADH ASC 5000 plus

Treinamento operacional basico —1C

288  Publico Alvo

Este treinamento é destinado as pessoas que realizam atividades basicas
com o sistema de aplicacdo de adesivos ASC 5000 plus. As atividades
basicas incluem operacdes didrias do sistema .

¥ Qualo aprendizado?
Neste curso, vocé aprendera como:

» Explicar termos técnicos relacionados a tecnologia de
aplicacao

» Verificar os riscos envolvidos no sistema operacional
e tomar as precaugdes mais importantes

* Nomear os componentes dos sistemas de aplicacdo
de adesivos e entender como funcionam

e Operar o controlador da bomba do modo manual

» Realizar a troca de barril

» Explicar como cada um dos componentes do sistema
se intercomunicam

* Interpretar as informacdes descritas no monitor do
controlador ASC 5000

« Configurar as parametros basicos do controlador
ASC 5000

o Descrever as funcdes primdrias do dosador

« Realizar o back-up das informacées

 Interpretar alarmes e mensagens

Contetdo
E « Fatores que influenciam a aplicacdo
» Sistema de aplicacdo de adesivo
e Controlador ASC 5000 plus

19 Atlas Copco Customer
Training

Order Number
EC020007

Local
Cliente

Duracéo
3 dias

Participantes
Max. 6

Idioma

e Portugués
e Inglés

Métodos de treinamento
¢ Tutoriais

e Trabalho em grupo
e Hands-on

Equipamentos utilizados
* Equipamento
completo de
aplicacao de
adesivo
Projetor
Flip chart
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Treinamento especifico
QUISS Real Time Vision System

Treinamento avancado
Processo de aplicacéo e sistema de interface

2% Publico Alvo eee Publico Alvo

Este treinamento é voltado para programadores de rob6 que Sawss . , N . . -
i e . Este treinamento é voltado as pessoas que utilizam o sistema de visao

necessitam de uma visdo mais aprofundada do processo de ! L - s .

aplicacio QUISS Real Time Vision (RTVision.t) em combinacdo com o sistema
OeEr NUFTRE plicaca ) de aplicacdo de adesivos da Atlas Copco

¥ Qualoaprendizado? Order Number
EC020010 Neste curso vocé aprendera como: EC020011 ! Qual o aprendizado?
Local « Otimizar os parametros de aplicacdo conforme o padrdo Neste curso vocé aprendera como:
Atlas Copco ou cliente desejado Local » Executar o sistema de visdo QUISS RTVision.t e
» Descrever os sinais de interface de fieldbus e sua Atlas Copco ou cliente descrever seus componentes
sequéncia temporal » Descrever a sequéncia e o escopo do monitoramento do

Duracéo » Verificacdo dos sinais de interface utilizando um reporte de Duracao cordio
1 day medicao e » Explicar e configurar os parametros para o
Conteudo monitoramento online do cordio

Participantes « Calcular os pardmetros necessarios para atingir os targets Participantes * Registrar a sequéncia das imagens N
Max. 6 programados dos volumes aplicados Max. 6 . DeifinAir as areas para o mol_nitc~)ramento do corddo e as
” . « QOtimizar os parametros - tolerancias para a sua avaliacao
Métodos .d.e treinamento « Otimizar o c::élo de aplicacio Métodos de treinamento « Configurar os pardmetros de aplicacio
* TUt%”ﬁ']S o Tutoriais « Analisar os erros de aplicacdo e seus triggers
Trabalho em grupo ~ . i -
: e grup ‘?. Y Recomendacdes : Lrat()jalho em grupo Realizar back-up/restaurar
Conhecimento de programacao de robos industriais Gl Contelido
Equipamentos utilizados Observacses Equipamentos utilizados : ll;:ﬂs(t)LLIl;cgrr:rr :Se:efiuclt:r gesslstema de visdo QUISS RTVision.t system
Equipamento A ¢ . . Equipamento — pleac
completo de  Este curso pode ser adaptado conforme o sistema e interface T s 1 e Criacdo de produto
aplicacdo de do diente aplicacio de e Parametrizacao do produto
adesivo + Caso o treinamento seja realizado na Atlas Copco. O mesmo v
Projetor sera conduzido com robd ABB e interface Standard large SCA Projetor :. v Recomendacdes
Flipchart e Programas especiais para adesivos, tais como aqueles Flip chart  Treinamento operacional basico

oferecidos pelos fabricantes de rob0s, ndo serdo vistos
durante o curso.
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Order Number
EC020012
Local
Cliente

Duracao

1 day
Participantes
Max. 6

Métodos de treinamento
o Tutoriais
e Trabalho em grupo
e Hands-on

Equipamentos utilizados
Equipamento
completo de
aplicacdo de
adesivo
Projetor
Flip chart

25 Atlas Copco Customer
Training

Treinamento especifico
E-swirl no Body-Shop

288 Puablico Alvo
Este treinamento é destinado as pessoas que utilizam swirl elétrico
(E-swirls 2) com ajuste de excéntrico e que configuram os
parametros para Body Shop

= Qual o aprendizado?
g Neste curso, vocé aprendera como:
» Executar o E-swirl e descrever seus componentes
» Descrever as caracteristicas das funcoes das aplicagdes de E-
swirl quando adesivos de alta viscosidade sdo utilizados
« Configurar parametros para as aplicacoes de E-swirl de
acordo com as especificacoes
« Determinar os fatores que podem influenciar e otimizar as
aplicacoes de E-swirl
e Realizar o controle do E-swirl
» Descrever as analises dos principios do bead conforme os
guidelines locais

Contetido

» Componentes e funcdes do E-Swirl
e Aplicagao do E-Swirl
e Cuidados do E-swirl

A

Recomendacdes
aa Vv ¢

» Treinamento operacional basico

Order Number
EC020014

Local

Atlas Copco ou cliente

Métodos de treinamento

e Trabalho em grupo

Equipamentos utilizados
Equipamento
completo de
aplicacao de
adesivo
Projetor

Flip chart

Tutoriais

Hands-on

Treinamento especifico
E-swirl 2AdX no Body-Shop

s99 Publico Alvo
Este treinamento é destinado as pessoas que utilizam swirl elétrico (E-
swirls) 2 Adx com ajuste de excéntrico e que configuram os parametros
para Body Shop, tais como bead fold gluing

&, Qualoaprendizado?
Neste curso, vocé aprenderd como:

» Executar o E-swirl 2 Adx e descrever seus componentes

» Descrever as caracteristicas das funcoes das aplicacbes de E-
swirl 2 Adx quando adesivos de alta viscosidade sao utilizados

» Configurar parametros para as aplicacoes de E-swirl 2 Adx de
acordo com as especificacdes

» Determinar os fatores que podem influenciar e otimizar as
aplicacoes de E-swirl 2 Adx

» Realizar o controle do E-swirl 2 Adx

» Descrever as analises dos principios do bead conforme os
guidelines locais

« Entender o funcionamento do E-swirl 2 AdX:
- Pneumatic drive foreccentric adjustment
- Componentes: motor elétrico com excéntrico
- Calibracdo do excéntrico

Conteudo

» Componentes e funcoes do E-Swirl

e Aplicacdo do E-Swirl

» Cuidados do E-swirl

» Replacing faulty components in the E-swirl 2 AdX

aav Recomendacdes
» Treinamento operacional basico
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ADH SYS 6000 Mult-nozzle-applicator

Treinamento operacional basico —1C

288  Publico Alvo

Este treinamento é destinado as pessoas que realizam
atividades com o sistema de aplicacdo de adesivos SYS
6000. As atividades incluem operacgdes didrias do sistema
e reparos. O treinamento serve como base para os
treinamentos elétricos e mecanicos.

<! Qual o aprendizado?
Neste curso, vocé aprendera como:
» Explicar termos técnicos relacionados a

Order Number

tecnologia de aplicacdo Local

« Verificar os riscos envolvidos no sistema Somente em planta
operacional e tomar as precaucdes mais com clientes com
importantes aplicador/sistema 3D

» Nomear os componentes dos sistemas de Duracdio
aplicacao de adesivos e entender como
funcionam

+ Explicar como cada um dos componentes Participantes
do aplicador 3D funciona Max. 6

* Interpretar as informacdes descritas no Idiomas
monitor do controlador SYS 6000 « Portugués
» Configurar as parametros basicos do o TS
aplicador 3D
» Descrever as funcdes primarias do aplicador
« Interpretar alarmes e mensagens i
e Tutoriais

« Identificar desgastes mecanicos Trabalh
e Trabalho em grupo

Contel]do . . . . e Hands-on
- Fatores que influenciam a aplicacao

- Sistema de aplicacdo de adesivo

Métodos de treinamento

Equipamentos utilizados

- Controlador SYS6000 ]
- Aplicador 3D » Equipamento
~ completo de
Recomendacdes aplicacio de
ain V' Treinamento basico - EC020001 sistemaSYS 6000 N
Conhecimento da tecnologia de aplicacao SCA Projetor

Flip chart
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